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REHABILITACIGN DE INFRAESTRUCTURA HIDRAULICA

Certificaciones:

Fabricado bajo los esténdares internacionales SO 9001:2015, [SO
14001:2015 e ISO 45001:2018. Los resultados de pruebas de desempeno
estan disponibles bajo solicitud.

Condiciones de almacenamiento:
. \ida util: hasta 12 meses en condiciones controladas

Almacenar en empaque original, cerrado y sin danos
Temperatura de almacenamiento: entre 5°Cy 30 °C

Mantener en lugar fresco, seco, ventilado y alejado de la luz solar
Utilizar dnicamente envases oscuros, herméticos a la luz

Evitar exposicion directa a la luz natural durante el manejo para prevenir
curado prematuro

Importante:
« El liner se activa con luz ultravioleta. Durante su manipulacion es

obligatorio el uso de equipo de proteccion personal (guantes, gafas, etc.)
conforme a las normas de seguridad.

:TIENES DUDAS?

CONTACTANOS

5611143149 E 551209 01562 www.tubepol.com @ ingenieria@tubepol.com
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FIBRA DE VIDRIO

CATEGORIA CARACTERISTICAS

Vidrio EC-R resistente a los productos quimicos basado en:
«  T/CECS 717-2020 La especificacion para la construccion y aceptacion de la ingenieria de reparacion sin zanjas de la tuberia de
Tipo de Fibra drenaje urbano
. GB/T1040.4-2006 Plasticos - Determinacion de las propiedades de traccion - Parte 4 Condiciones de prueba para compuestos
plésticos reforzados con fibras isotrépicas y ortotrépicas

Nimero de capas 2 capas, esterilla de hebras picadas con tela de ginebra a cuadros
Peso por metro cuadrado 1020g/m2,+100g/m2
Densidad después del curado 1,5g/cm3,+0,1 g/cm3
Porcentaje de vidrio 249%
Escala de dureza de Barcol =70HD
Patrén Superposicién y desplazamiento entre si
Protecciones Anti-Ultravioleta, Anti-abrasion, resistente a la friccion y resistente a raspaduras y desgarros.
Material Tejido de PVC sintético
Espesor 300pm GB/T 6672-2001 peliculas y laminas de pléstico (determinacién del espesor por escaneo mecénico)
Estructura Sellado por soldadura

« Opacidad a UV <0.1%, GB/T 16422.3-2022 Plasticos--Métodos de exposicion a fuentes de luz de laboratorio--Parte 3: Ldmparas
UV fluorescentes (ISO 4892-3:2016, IDT)
« Resistente al calor >120 grados, --GB/T 2423.22-2012 Pruebas ambientales Parte 2: Métodos de prueba--Prueba N: Cambio de

Pl temperatura (IEC 60068-2-14:2009, Pruebas ambientales—Parte 2-14: Pruebas—Prueba N: Cambio de temperatura, IDT)
+ Resistente a los pinchazos >20Mpa (200bar) GB/T 1040.4-2022 Plasticos—Determinacion de las propiedades de traccion—
Parte 2: Condiciones de prueba para plasticos de moldeo y extrusién
Permanece enel liner Permanente

PROPIEDADES MECANICAS

CATEGORIA CARACTERISTICAS

T/CECS 717-2020, GB/T 1040.4-2006-Maxima resistencia a la traccion longitudinal-Mddulo de flexion y resistencia a la flexion a
corto plazo-Estanqueidad DWA-A 143-3, clausula 7.2.9.

Certificaciones

Prueba de Flexién . Valores Requeridos: Mddulo de flexion >8000 MPa; resistencia a la flexion a la primera rotura >125 MPa
. Resultados de la prueba: Mddulo de flexion 17126 MPa; resistencia a la flexion a la primera rotura 280 MPa
Prusba de Tension . Valores Requeridos: Resistencia a la tension longitudinal >80MPa
. Resultados de la prueba: Resistencia a la traccion longitudinal 198 MPa
Valores tipicos Médulo E a largo-plazo 13000-14000 MPa y mddulo elastico a corto-plazo 16000-18000 MPa

:TIENES DUDAS?

CONTACTANOS

5611143149 E 551209 01562 www.tubepol.com @ ingenieria@tubepol.com
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PELICULA EXTERIOR

Junto con la pelicula interior, se crea presién para garantizar una distribucién uniforme de la resina

CATEGORIA CARACTERISTICAS

Material Compuesto PA (poliamida) + PE (polietileno)
Espesor 120umGB/T 6672-2001 Peliculas y laminas de plasticos- (Determinacién del espesor por escaneo
P mecdnico)
Estructura Tubo completo sin costura de una sola pieza
Funciones Anti fugas de resina, impermeable, anti-infiltracién
Permanece en el liner Permanente

PELICULA INTERIOR

Junto con la pelicula exterior, se crea presién para garantizar una distribucién uniforme de la resina

Material Compuesto PA (poliamida) + PE (polietileno)
Espesor 180 pmy 200 um GB/T 6672-2001 Peliculas y Idminas de pldstico-Determinacién del espesor por
P escaneo mecdnico

Estructura Tubo completo sin costura de una sola pieza

o Alta transmitancia de luz >70%, GB/T 16422.3-2022 Pldsticos--Métodos de exposicién a fuentes de
luz de laboratorio--Parte 3: Ldmparas UV fluorescentes (ISO 4892-3:2016, IDT)

e Resistencia al calor >140 grados, GB/T 2423.22-2012 Pruebas ambientales Parte 2: Métodos de

Funciones prueba--Prueba N: Cambio de temperatura (IEC 60068-2-14:2009, Pruebas ambientales—Parte 2-

14: Pruebas—Prueba N: Cambio de temperatura, IDT)
. Resistencia al estireno
e Resistencia a la traccién >20Mpa (200bar) GB/T 1040.4-2022 Plasticos—Determinacién de las
propiedades de traccién—Parte 2 : Condiciones de prueba para pldsticos de moldeo y extrusién
Permanece en el liner Se retira después del curado
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